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1 Scope und Allgemeines

Diese Information der Zertifizierungsstelle OFI CERT beinhaltet allgemeine Informationen Uber die Konformi-
tatsbewertungs- und Zertifizierungsverfahren von Betonfertigteile.

Betonfertigteile werden in der Bauproduktenverordnung (EU Verordnung Nr. 305/2011) im Anhang IV unter dem
Bereichscode 1 — Produkte aus vorgefertigtem Normal-, Leicht- oder Porenbeton zusammengefasst.

Fur die Ausarbeitung von harmonisierten Spezifikationen wurden zwei Organisationen beauftragt:

- CEN (European Commitee for Standardization) zur Erarbeitung von harmonisierten europaischen Nor-
men (hEN); (http://www.cenncenelec.eu)

- EOTA (European Organisation for Technical Assessment) zur Erarbeitung von Europaischen Bewer-
tungsdokumenten (EAD); (http://www.eota.eu)

Die Erfullung der Grundlagen, auf denen das jeweilige Konformitatsbewertungsverfahren basiert, dient als Basis
der CE-Kennzeichnung, mit welcher der Hersteller nachweist, dass das Produkt alle wesentlichen Anforderun-
gen der Richtlinie erfllt und die relevanten Richtlinien der EU eingehalten werden.

2 Grundlagendokumente

Betonfertigteile miissen ab Ende der Koexistenzperiode eine CE-Kennzeichnung vorweisen. Die Voraussetzung
dafir sind harmonisierte Normen, welche auf Basis der Mandate der Européischen Kommission (M/100) erar-
beitet wurden.

Fur die in dieser ZI behandelten Produkte wurden die folgenden harmonisierten Normen im technischen Komi-
tee CEN/TC 229 erarbeitet:

- EN 40-4:2005 "Listmaste — Teil 4: Anforderungen an Lichtmaste aus Stahl- und Spannbeton®
- EN 1168:2005 + A3:2011 "Betonfertigteile — Hohlplatten®

- EN 12843:2004 "Betonfertigteile — Maste*

- EN 13224:2011 "Betonfertigteile — Deckenplatten mit Stegen®

- EN 13225:2013 "Betonfertigteile — Stabférmige Bauteile®

- EN 13693:2004 + A1:2009 "Betonfertigteile — Besondere Fertigteile fiir Dacher”

- EN 13747:2005 + A2:2010 "Betonfertigteile — Deckenplatten mit Ortbetonergéanzung*

- EN 13978-1:2005 "Betonfertigteile — Betonfertiggaragen— Teil 1: Anforderungen an monolithi-
sche oder aus raumgrof3en Einzelteilen bestehende Stahlbetongaragen®

- EN 14843:2007 "Betonfertigteile — Treppen®

- EN 14844:2006 + A2:2011 "Betonfertigteile — Hohlkastenelemente*

- EN 14991:2007 "Betonfertigteile — Grindungselemente”

- EN 14992:2007 + A1:2012 "Betonfertigteile — Wandelemente*

- EN 15037-1:2008 "Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 1: Balken®

- EN 15037-2:2009 + A1:2011 "Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 2:
Zwischenbauteile aus Beton®

- EN 15037-3:2009 + A1:2011 "Betonfertigteile — Balkendecken mit Zwischenbauteilen — Teil 3:
Keramische Zwischenbauteile*

- EN 15050:2007 + A1:2012 "Betonfertigteile — Fertigteile fir Briicken®
- EN 15258:2008 "Betonfertigteile — Stitzwandelemente®
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3 Konformitatsbewertungsverfahren im Rahmen der Erstzertifizierung
In den genannten Grundlagendokumenten sind in den Anhangen ZA oder im jeweiligen EAD — Punkt 3, das
System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit ! von Betonfertigteile mit 2+ oder 1 festge-
legt (siehe Tab. 1).
Das entsprechende und zutreffende Verfahren ist fir die erstmalige Zertifizierung und die laufende Zertifizie-
rungstatigkeit anzuwenden.
Tab. 1: Systeme zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit
Sys- Aufgabe der notifizierten Zer- )
Aufgabe des Herstellers e Ergebnis
tem tifizierungsstelle
- werkseigene Produktionskontrolle. - Feststellung des Produkttyps anhand ei-
- zusatzliche Prufung von im Werk ner Typprufung (einschlieBlich Proben-
entnommenen Proben nach festgeleg- | ahme), einer Typberechnung, von Wertta-
tem Prifplan bellen oder Unterlagen zur Produktbe-
schreibung;
- Erstinspektion des Werks und der
1+ werkseigenen Produktionskontrolle;
- laufende Uberwachung, Bewertung und
Evaluierung der werkseigenen Produkti-
onskontrolle;
- Stichprobenpriifung (audit-testing) von Bescheinigung (Zertifikat)
vor dem Inverkehrbringen des Produkts der Leistungsbesténdig-
entnommenen Proben. keit fiir das Produkt
- werkseigene Produktionskontrolle. - Feststellung des Produkttyps anhand ei-
- zusétzliche Prufung von im Werk ner Typprifung (einschlie3lich Proben-
entnommenen Proben nach festgeleg- | ahme), einer Typberechnung, von Wertta-
tem Prifplan bellen oder Unterlagen zur Produktbe-
1 schreibung;
- Erstinspektion des Werks und der
werkseigenen Produktionskontrolle;
- laufende Uberwachung, Bewertung und
Evaluierung der werkseigenen Produkti-
onskontrolle.
- Feststellung des Produkttyps an- - Erstinspektion des Werks und der
hand einer Typprufung (einschlieBlich | werkseigenen Produktionskontrolle; .. e
Probenahme), einer Typberechnung, - laufende Uberwachung, Bewertung und BeSChelmgung (Zert|f|kat)
o4 von Werttabellen oder Unterlagen zur | Evaluierung der werkseigenen Produkti- der Konformitéat der
Produktbeschreibung; onskontrolle. werkseigenen Produkti-
- weﬂrkselgene'Produktlonskontrolle onskontrolle
- Priifung von im Werk entnommenen
Proben nach festgelegtem Priifplan
! Siehe dazu Bauproduktenverordnung (305/2011).
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3.1

Antragstellung und bendtigte Unterlagen

Mit der Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestéandigkeit sind entweder der Hersteller oder der
Hersteller in Verbindung mit einer dritten Partei (notifizierte Stelle) befasst. Fur die Zertifizierung hat der
Antragsteller folgende Unterlagen bei der Zertifizierungsstelle OFI CERT einzureichen:

Ausgefertigtes und firmenmaRig unterzeichnetes Formular ,Antrag auf Zertifizierung®;

Kundenstammblatt OFI (wird nach der Antragsbewertung von OFI CERT an den Antragsteller
Ubersandt)

Vollmacht oder Einverstandniserklarung des Herstellers, wenn der Antragsteller nicht der Her-
steller ist;

Produktunterlagen ev. Entwurf einer Leistungserklarung
Nachweis eines zertifizierten Qualitatsmanagementsystems nach EN ISO 9001 (falls vorhanden);

Nach der Antragstellung der o.g. Unterlagen, erfolgt eine Antragsbewertung durch OFI CERT.

,Die Dienstleistungen einer notifizierten Stelle kbnnen zum Beispiel nicht fir Importeure, Handler, Un-
ternehmensverbénde Verbénde, Behdrden (einschliellich Marktaufsichtsbehérden), Wettbewerber o-
der Kunden der Hersteller.

Nur der Hersteller eines Bauprodukts kann der Auftraggeber der der notifizierten Stelle sein.
Auszug aus NB-CPR/17/722r8

3.2 Festlegung des Systems zur Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestan-
digkeit
Das System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit ist in der harmonisierten Spe-
zifikation definiert.

3.3 Festlegung der Leistungsmerkmale
Die Leistungsmerkmale der Produkte werden durch die vom Hersteller ausgefertigten Leistungserkla-
rungen definiert. Die in der Leistungserklarung genannten Merkmale sind die Basis fur die laufende
Uberwachung (Inspektion) der werkseigenen Produktionskontrolle.
Zusétzlich sind die in den jeweiligen harmonisierten technischen Spezifikationen (hEN und EAD’s) ge-
nannten Leistungsmerkmale (Anhang ZA) zu beachten.

3.4 Festlegung der am Konformitatsbewertungsverfahren beteiligten Partner
In Abstimmung mit dem Antragsteller wird der Auditor der Konformitétsbewertungsstelle ausgewahilt,
welcher die Erstinspektion des Werkes und der WPK durchfuhrt, die Leistungserklarung des Zertifikats-
werbers sowie deren Ubereinstimmung mit der Typprifung Gberpruft.
Dem Auditor werden durch die Zertifizierungsstelle OFI CERT alle in Abschnitt 3.1 genannten Unterla-
gen zur Verfugung gestellt.
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3.5

3.6

Zertifizierungsvereinbarung

Zur Durchfiihrung der Inspektion der WPK ist zwischen der OFI CERT und dem Antragsteller ein Vertrag
abzuschlieRen. Dieses Vertragswerk definiert die Rechte und Pflichten der Vertragspartner (Zertifizie-
rungsvereinbarung).

Bewertungsgrundlagen

Auf Basis der dem Produkt zugeordneten Produktnormen und der zwischen Kunden und Zertifizierungs-
stelle OFI CERT getroffenen Festlegungen, werden die Bewertungsgrundlagen der Erstinspektion des
Werkes und der WPK sowie der Typprifung durch die Konformitatshewertungsstelle dem Antragsteller
Ubermittelt.

Die Bewertungsgrundlagen sind grundsatzlich in zwei Gruppen zu unterteilen:
Anforderungen an die WPK und das Qualitdtshandbuch
Prufungen und Berichte (WPK, Typpriufung)

Bewertungsgrundlagen der Zertifizierung sind alle ausgefillten Unterlagen gemafll Punkt 3.1, eine
rechtsglltige Vereinbarung (Vereinbarung), eine vom Auditor ausgefillte Checkliste (Dokumentation
der vor Ort Begutachtung) sowie die Bewertungsdokumentation.

3.6.1 Evaluierung im Zuge der Erstinspektion

Der Auditor hat im Zuge der Erstinspektion festzuhalten, ob die personellen und technischen Voraus-
setzungen fir eine laufende und ordnungsgemaéaRen Herstellung sowie die Durchfihrung der WPK ge-
geben sind.

Teil der Evaluierung ist die Uberpriifung der Feststellung des Produkttyps anhand einer Typpriifung
(einschlief3lich Probenahme), einer Typberechnung, von Werttabellen oder Unterlagen zur Produktbe-
schreibung durch den Hersteller oder ein hierfiir geeignetes Labor

3.6.1.1 Hersteller mit zertifiziertem Qualitatsmanagementsystem

Wurde ein gultiges, zertifiziertes Qualititsmanagementsystem des Herstellers nach EN 1ISO 9001
vorgelegt und kann durch den Auditor wéhrend der Erstinspektion festgestellt werden, dass dieses
ausreichend innerhalb der Organisation implementiert ist, so sind die allgemeinen Anforderungen an
die Organisation und das Qualitdtshandbuch erfuillt.

3.6.1.2 Hersteller ohne zertifiziertem Qualitditsmanagementsystem

Fehlt ein nach EN ISO 9001 zertifiziertes Qualititsmanagementsystem, so sind durch den Hersteller
im Rahmen der Erstinspektion des Werkes und der WPK folgende Anforderungen hinsichtlich Im-
plementierung und Umsetzung (z.B. in Verfahrensanweisungen, Arbeitsanweisungen, Handblchern
etc.) nachzuweisen.

Festlegungen der Qualitatsziele;
Organisatorischer Aufbau;

Festlegung der Verantwortung, Befugnisse und Zusammenwirken aller Mitarbeiter (leitend, aus-
fuhrend, uberwachend), welche die Qualitéat des Produktes beeinflussen (u.a. Personal, dass
MafRnahmen zur Verhinderung von Produktméangeln veranlasst, Qualitatsprobleme feststellt
oder aufzeichnet);

Unabhangig von einem zertifiziertem Qualitdétsmanagementsystem sind die in der harmonisierten
technischen Spezifikation definierten Frequenzen und Prufungen fir die WPK — im Zuge der Erstin-
spektion - zu evaluieren (Auditor) und zu Bewerten.
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3.6.2 Berichte, Management von Abweichungen und Nichtkonformitaten

3.7

Die Ergebnisse der Erstinspektion werden durch den Auditor der OFI CERT in der Checkliste zusam-
mengefasst.

Die Typprufung ist Aufgabe des Herstellers (System 2+) und abhéngig von der deklarierten Leistung
(siehe Leistungserklarung) durchzufiihren. Die Ergebnisse der Typprufung sind durch den Antragsteller
zusammenzufassen und entsprechend zu dokumentieren.

Im Falle, dass der Hersteller nicht tiber alle priftechnischen Ausristungen verfiigt, kdnnen die Im Rah-
men der Typprifung benétigten Prifungen auch durch eine externe Stelle, welche lber einen entspre-
chenden Kompetenznachweis (Notifizierung) verfiigt, durchgefiihrt werden.

Der Auditor der Konformitatshewertungsstelle Uberprift das Vorhandensein der Typprifung sowie die
auf Basis dieser Ergebnisse erstellte Leistungserklarung und erstellt einen Bericht, welcher Ergebnisse
der Produktprifung, die Evaluierung der WPK sowie gegebenenfalls Abweichungen oder Nichtkonfor-
mitaten beinhaltet.

Der Auditor Ubersendet die ausgefilite Checkliste inkl. Abweichungen bzw. Nichtkonformitéten (falls
vorhanden) der OFI CERT.

Anmerkung:
Nichtkonformitaten, die z.B. im Rahmen der Inspektion der WPK durch den Auditor der OFI CERT fest-
gestellt wurden, sind vor Ausstellung der Konformitatsbescheinigung umzusetzen.

Management von Abweichungen und Nichtkonformitaten

Die Kontrolle der Umsetzung der festgestellten Abweichungen oder Nichtkonformitéten erfolgt durch die
OFI CERT.

Im Falle einer drohenden Fristliberschreitung hat der Antragsteller nachweislich und unverziglich die
OFI CERT zu informieren. Die Zertifizierungsstelle OFI CERT entscheidet Uber die weitere Vorgehens-
weise.

Allenfalls festgestellte Abweichungen oder Nichtkonformitaten werden in der Bewertungsdokumentation
festgehalten.

Zertifizierung

Die Zertifizierung — Ausstellung der Konformitatsbescheinigung - erfolgt auf Basis der Unterlagen in
Abschnitt 3.5 und nach Vertragsabschluss (Abschnitt 3.4).

Nichtkonformitéten, die z.B. im Rahmen der Inspektion der WPK durch den Auditor der OFI CERT fest-
gestellt wurden, sind vor Ausstellung der Konformitatsbescheinigung umzusetzen.

3.7.1 Ausstellung der Konformitatsbescheinigung

Die Ausstellung der Konformitatsbescheinigung erfolgt nach positivem Abschluss der Erstinspektion des
Werkes und einer positiven Bewertungsdokumentation.

Anmerkung

Im Falle einer Erstinspektion — eine kinftige Zertifizierung wird angestrebt — kann die Fristiberschrei-
tung bzw. verzdgerte Umsetzung von Nichtkonformitaten eine Nicht-Ausstellung der Konformitéatsbe-
scheinigung zur Folge haben

Die Bescheinigung ist an das Herstellwerk gebunden.

Die Zuerkennung von Konformitatsbescheinigungen, deren Aussetzung oder Entzug werden auf der
Homepage der OFI CERT (http://www.oficert.at) verdffentlicht
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3.7.2 Giiltigkeitsdauer der Konformitatsbescheinigung
Die Gultigkeit der Konformitatsbescheinigung wird nach der Erstausstellung zeitlich nicht begrenzt.

Eine eventuelle Beendigung, Einschrankung, Aussetzung oder Zuriickziehung der Konformitétsbe-
scheinigung, wird auf der Homepage der OFI CERT (http://www.oficert.at) veréffentlicht.

4 Konformitatsbewertungsverfahren im Rahmen der Uberwachung

Die laufende Uberwachung (Inspektion) der WPK wird jahrlich durchgefiihrt. Der Ablauf der Evaluierung
und Bewertung entspricht der Erstinspektion.

Ein neuerlicher Antrag auf Zertifizierung ist im Rahmen der Uberwachung nicht erforderlich (Vertrag).

Im Falle von Anderungen die die Konformitatsbescheinigung betreffen (z.B. Anderungen des Herstell-
werkes) sind vom Zertifikatsinhaber mit dem Formular ,Anderungsantrag fiir bestehende Zertifikate*
bekannt zu geben.

5 Neuausstellung der Konformitatsbescheinigung

Grundsatzlich erfolgt nach einer Uberwachung keine Neuausstellung der Konformitatsbescheinigung.

Eine Neuausstellung wird nur dann durchgefiihrt, wenn folgende Punkte zutreffen:

5.1 Anderungen der harmonisierten Spezifikation

Andert sich die harmonisierte Spezifikation, welche der Konformitatsbescheinigung zu Grunde liegt (z.B.
Uberarbeitung der Norm oder des EAD’s), hat die Zertifizierungsstelle OFI CERT den Zertifikatsinhaber
dartber zu informieren.

OFI CERT entscheidet Gber die Notwendigkeit einer Malinahme (z.B. aul3erordentliches Audit) inner-
halb einer gesetzten Frist.

Ein Verstreichen der First kann den Entzug oder das Erldschen des Zertifikates zur Folge haben.

5.2 Anderungen des Geltungsbereiches oder der erklarten Leistung

Anderungen die durch den Antragsteller erfolgen, sind der OFI CERT rechtzeitig vor einer Inspektion
schriftlich mitzuteilen - Formular ,Anderungsantrag fur bestehende Zertifikate®.

Die Anderungen sind zu beurteilen und dem Auditor zu tibermitteln. Eine Anderung der Bescheinigung
ist erst nach einer Beurteilung und nach der Evaluierung vor Ort moglich.

5.3 Beendigung oder Aussetzung der ausgestellten Bescheinigung

Eine Beendigung oder eine Aussetzung einer ausgestellten Bescheinigung wird auf der Homepage der
OFI CERT (http://www.oficert.at) — siehe jeweilige Zertifikatsliste - zeitnah verdoffentlicht.

OFI ZI 13 Ausgabe 2023-06-30 Seite 7


http://www.oficert.at/
http://www.oficert.at/

6 Zuriuckziehen des Zertifikates (OFI CERT)
Die OFI CERT zieht ein Zertifikat zuriick, wenn

Nichtkonformitaten im Zuge der Uberwachung festgestellt wurden und diese nicht fristgerecht
behoben wurden.

Wenn die harmonisierte Spezifikation von Amtswegen zuriickgezogen wird (Bekanntmachung
im europaischen Amtsblatt)

Wenn die in der Zertifizierungsvereinbarung (Vertrag) definierten Pflichten des Antragstellers
nicht eingehalten werden

Wenn nachweislich kein Kontakt mit dem Antragsteller aufgenommen werden kann und keine
Reaktionen auf schriftliche Aufforderungen bei der OFI CERT einlangen

Die Zuriickziehung einer ausgestellten Bescheinigung wird auf der Homepage der OFlI CERT
(http://www.oficert.at) — siehe jeweilige Zertifikatsliste in der Spalte ,Ungdiltig / invalid since” - verdéffent-
licht.
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